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ВНИМАНИЕ! Перед началом монтажа внимательно изучите настоящую инструкцию. 
 

Только для кабелей с медным проволочным экраном, с многослойным полупроводящим экраном и 
с многопроволочными скрученными медными или алюминиевыми жилами круглого сечения. 

Для получения инструкции по монтажу для кабелей других типов свяжитесь с нашим 
представителем. 

Компоненты, необходимые для монтажа адаптера: 
 

  

  

 

 

Euromold 
Компания Nexans 

Монтаж изделия разрешается выполнять только квалифицированным специалистам, допущенным к 
работе с высоковольтным оборудованием. Ознакомление с данным документом не заменяет 
прохождения соответствующего курса подготовки и опыта работы в данной области. Содержание 
настоящего документа не может охватить все возможные ситуации. Несоблюдение требований данного 
документа может привести к повреждению оборудования и серьезной травме вплоть до смертельного 
исхода. ВНИМАНИЕ! Перед монтажом изделия обесточьте кабели, отключите и заприте на замок 
коммутационные аппараты и вывесите плакаты «Не включать! Работают люди». 

 

     

   

 

 

  



M

ÝËÅÊÒÐÎÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

250

40

205

äë
èí

à 
ïð

îâ
îë

î÷
íî

ãî
 ýê

ðà
íà

, í
åî

áõ
îä

èì
àÿ

 äë
ÿ ï

îä
êë

þ÷
åí

èÿ
 ê 

çå
ìë

å

ïðîõîäíîé èçîëÿòîð 
(ïîäêëþ÷åíèå òèïà C)

ëèíèÿ ñðåçà âíåøíåé îáîëî÷êè Äëÿ íàðóæíûõ 
ýëåêòðîóñòàíîâîê: 

îäèí ñëîé ãåðìåòèçèðóþùåé 
ìàñòèêè (òèï MWS)

ÎÒÐÅÆÜÒÅ 
ÇÄÅÑÜ

âíåøíÿÿ îáîëî÷êà 
êàáåëÿ

ìàðêèðîâî÷íîå 
êîëüöî èç èçîëåíòû

èçîëåíòà

êðàé âíåøíåé 
îáîëî÷êè

ìåäíûå 
ïðîâîëî÷êè

âíåøíÿÿ îáîëî÷êà 
êàáåëÿ

 Ïðîòÿíèòå êîíåö êàáåëÿ ê ïðîõîäíîìó èçîëÿòîðó êàê 
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå âûøå. Óáåäèòåñü, ÷òî äëèíà 
ïðîâîëî÷åê ýêðàíà äîñòàòî÷íà äëÿ çàçåìëåíèÿ.

 Îòìåòüòå íà êàáåëå îñåâóþ ëèíèþ «M» èçîëÿòîðà.
 Ñíèìèòå âíåøíþþ îáîëî÷êó êàáåëÿ íà äëèíó 250 ìì 

îò îñåâîé ëèíèè «M» èçîëÿòîðà.

 Îáåðíèòå êàáåëü èçîëåíòîé ëåíòîé íà ðàññòîÿíèè 40 ìì 
îò êðàÿ âíåøíåé îáîëî÷êè (ìàðêèðîâî÷íîå êîëüöî). Ïðè 
ðàáîòå ñ âíóòðåííèìè ýëåêòðîóñòàíîâêàìè îòîãíèòå 
ïðîâîëî÷êè ýêðàíà íàçàä íà âíåøíþþ îáîëî÷êó è 
ïåðåéäèòå ê ïóíêòó 5.

 Äëÿ íàðóæíûõ ýëåêòðîóñòàíîâîê:
- Îáåðíèòå âîêðóã çàùèòíîé òðóáêè îäèí ñëîé 

ãåðìåòèçèðóþùåé ìàñòèêè (òèï MWS), òàê, ÷òîáû 
ìàñòèêà íàïëûâàëà íà êðàé òðóáêè (ìèíèìàëüíàÿ 
øèðèíà 25 ìì). Êàáåëü äîëæåí áûòü îáåðíóò 
ìàñòèêîé ïî âñåé îêðóæíîñòè.

- Îòîãíèòå ïðîâîëî÷êè ýêðàíà íàçàä, ðàñïîëîæèâ èõ 
íàä ñëîåì ìàñòèêè è âíåøíåé îáîëî÷êîé. Âäàâèòå 
ïðîâîëî÷êè â ñëîé ìàñòèêè.

- Âíèìàíèå! Âî èçáåæàíèå ïîïàäàíèÿ âîäû âíóòðü 
ñîåäèíåíèÿ, ïðîâîëî÷êè ýêðàíà, âäàâëåííûå â 
ìàñòèêó, íå äîëæíû êàñàòüñÿ äðóã äðóãà.

 Ñ ïîìîùüþ èçîëåíòû çàôèêñèðóéòå ïðîâîëî÷êè ýêðàíà 
íà ðàññòîÿíèè íå ìåíåå 150 ìì îò êðàÿ âíåøíåé 
îáîëî÷êè.

 Îòðåæüòå êàáåëü íà ðàññòîÿíèè 205 ìì îò êðàÿ âíåøíåé 
îáîëî÷êè.
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внешняя оболочка 
край внешней 

оболочки 
многослойный 
"полупроводящий экран 

изоляция жилы 
  

 

Снимите многослойный полупроводящий экран так, чтобы длина оставшейся части составляла 30 мм от края внешней 
оболочки кабеля. 
Используйте подходящий инструмент для разделки кабеля. Обожмите полупроводящий экран так, чтобы переход к изоляции 
жилы был плавным. 
Удалите все токопроводящие частицы с изоляции жилы. 

А. Кабельный наконечник под опрессовку (тип TBC-X) В. Болтовой кабельный наконечник (тип TMBC-X) 
  

 

А. Снимите изоляцию жилы на расстояние «C» мм (C 
= глубина отверстия хвостовика кабельного 

наконечника + 15 мм). 

В. Снимите изоляцию жилы на расстояние «C» мм (C 

= глубина отверстия хвостовика кабельного 

наконечника + 5 мм). 

мастика для выравнивания напряженности 
электрического поля, тип MFC-RLT 
(только для кабелей  35кВ) 

 

Снимите фаску с края изоляции жилы (макс. ширина 2 мм). Фаска не должна быть слишком широкой. 
Тщательно очистите изоляцию жилы кабеля. Всегда обтирайте кабель вдоль проволочек экрана. Для 
защиты обмотайте конец жилы несколькими витками изоленты. 
Для кабеля 35кВ нимите полоску мастики для выравнивания напряженности электрического поля (тип MFC-RLT) с бумажной 
подложки. Нанесите мастику на край оставшейся части полупроводящего экрана, захватив примерно 5 мм 
экструдированного полупроводящего экрана и 5 мм изоляции жилы. При нанесении мастики ее следует постепенно 
растягивать, пока оба конца полоски мастики не перекроют друг друга. После этого срежьте излишек мастики. Используя ту 
сторону бумажной подложки, на которую нанесено покрытие, обожмите слой мастики вокруг полупроводящего 
экрана. 

 

 

 

 

  

 

 



Äëÿ æèë ñå÷åíèåì îò 35 äî 150 ìì²

èçîëÿöèÿ æèëû

êàáåëüíûé àäàïòåð

êàáåëüíûé àäàïòåð

çàùèòíûé ñëîé 
èçîëåíòû

ñìàæüòå

 Ñìàæüòå* ñëåäóþùèå çîíû: èçîëÿöèÿ æèëû, ìàñòèêà, ïîëóïðîâîäÿùèé ýêðàí è âíóòðåííÿÿ ïîâåðõíîñòü àäàïòåðà.
 Íàäåíüòå àäàïòåð íà êàáåëü äî ìàðêèðîâî÷íîãî êîëüöà èç èçîëåíòû.
3 Ñíèìèòå çàùèòíûé ñëîé èçîëåíòû ñ êîíöà æèëû.

* ÈÑÏÎËÜÇÓÉÒÅ ÒÎËÜÊÎ ÑÈËÈÊÎÍÎÂÓÞ ÑÌÀÇÊÓ ÈÇ ÊÎÌÏËÅÊÒÀ ÏÎÑÒÀÂÊÈ
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 Íàäåíüòå ìîíòàæíûé ñòåðæåíü íà êàáåëü äî òåõ ïîð, ïîêà îí íå óïðåòñÿ â èçîëÿöèþ æèëû.

 Òùàòåëüíî î÷èñòèòå ìîíòàæíûé ñòåðæåíü è èçîëÿöèþ æèëû êàáåëÿ. Âñåãäà îáòèðàéòå êàáåëü âäîëü 
ïðîâîëî÷åê ýêðàíà.

 Ñìàæüòå* ñëåäóþùèå çîíû: ìîíòàæíûé ñòåðæåíü, èçîëÿöèÿ æèëû, ìàñòèêà, ïîëóïðîâîäÿùèé ýêðàí è âíóòðåííÿÿ 
ïîâåðõíîñòü àäàïòåðà.

 Íàäåíüòå àäàïòåð íà ìîíòàæíûé ñòåðæåíü.
 Íàäåíüòå àäàïòåð íà êàáåëü äî ìàðêèðîâî÷íîãî êîëüöà èç èçîëåíòû. Íàäåâàòü àäàïòåð ñëåäóåò îäíèì óâåðåííûì 

äâèæåíèåì.
 Ñíèìèòå ìîíòàæíûé ñòåðæåíü è çàùèòíûé ñëîé èçîëåíòû ñ êîíöà æèëû.

èçîëÿöèÿ æèëû ìîíòàæíûé 
ñòåðæåíü

ìîíòàæíûé 
ñòåðæåíü

èçîëÿöèÿ æèëû

ñìàæüòå

êàáåëüíûé àäàïòåð

êàáåëüíûé àäàïòåð

ñìàæüòå

çàùèòíûé ñëîé 
èçîëåíòû

Äëÿ æèë ñå÷åíèåì îò 185 äî 300 ìì²

* ÈÑÏÎËÜÇÓÉÒÅ ÒÎËÜÊÎ ÑÈËÈÊÎÍÎÂÓÞ ÑÌÀÇÊÓ ÈÇ ÊÎÌÏËÅÊÒÀ ÏÎÑÒÀÂÊÈ
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Êàáåëüíûé íàêîíå÷íèê ïîä îïðåññîâêó (òèï TBC-X)A

ïðîõîäíîé 
èçîëÿòîð

Z

êàáåëüíûé 
íàêîíå÷íèê

ïîðÿäîê îïðåññîâêè

çàæèìíàÿ ÷àñòü 
íàêîíå÷íèêà

êàáåëüíûé àäàïòåð

 Äëÿ àëþìèíèåâûõ æèë: ïåðåä óñòàíîâêîé êàáåëüíîãî íàêîíå÷íèêà çà÷èñòèòå æèëó ïðîâîëî÷íîé ùåòêîé.
 Íàäåíüòå êàáåëüíûé íàêîíå÷íèê íà æèëó.
 Ïðè óñòàíîâêå êàáåëüíîãî íàêîíå÷íèêà ïîä îïðåññîâêó óáåäèòåñü, ÷òî îòâåðñòèå â çàæèìíîé ÷àñòè íàêîíå÷íèêà è 

îòâåðñòèå â ïðîõîäíîì èçîëÿòîðå ðàñïîëîæåíû íà îäíîé îñè.
 Ïåðåä îïðåññîâêîé óáåäèòåñü, ÷òî ðàññòîÿíèå «Z» ñîñòàâëÿåò îò 155 äî 165 ìì.
 Îïðåññóéòå íàêîíå÷íèê. Ïîðÿäîê îïðåññîâêè óêàçàí íà ñõåìå îïðåññîâêè.
 Ïîñëå îïðåññîâêè ðàññòîÿíèå «Z» äîëæíî ñîñòàâëÿòü îò 155 äî 165 ìì.
 Ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðóéòå ïîëîæåíèå êàáåëüíîãî àäàïòåðà òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå «Z» íàõîäèëîñü â òðåáóåìîì 

äèàïàçîíå.
 Óäàëèòå èçëèøêè ñìàçêè è çà÷èñòèòå çàóñåíöû, ïîÿâèâøèåñÿ ïîñëå îïðåññîâêè.
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ôèêñèðóþùèé èíñòðóìåíò
çàæèìíàÿ ÷àñòü 
íàêîíå÷íèêà

ïðîõîäíîé 
èçîëÿòîð

 Äëÿ àëþìèíèåâûõ æèë: ïåðåä óñòàíîâêîé êàáåëüíîãî íàêîíå÷íèêà çà÷èñòèòå æèëó ïðîâîëî÷íîé ùåòêîé.
 Ïðè íåîáõîäèìîñòè âñòàâüòå â õâîñòîâèê íàêîíå÷íèêà öåíòðèðóþùåå êîëüöî (ñîãëàñíî òàáëèöå 1).
 Ïðè óñòàíîâêå êàáåëüíîãî íàêîíå÷íèêà óáåäèòåñü, ÷òî îòâåðñòèå â çàæèìíîé ÷àñòè íàêîíå÷íèêà è îòâåðñòèå â ïðîõîäíîì 

èçîëÿòîðå ðàñïîëîæåíû íà îäíîé îñè.
 Ðàññòîÿíèå «Z» ïåðåä çàòÿãèâàíèåì áîëòîâ äîëæíî ñîñòàâëÿòü îò 155 äî 165 ìì.
 Ïîëüçóÿñü óêàçàííûì â òàáëèöå 2 èíñòðóìåíòîì, ìåäëåííî è ïîïåðåìåííî çàòÿãèâàéòå áîëòû äî ñðûâà èõ ãîëîâîê.
 Ñíà÷àëà çàòÿíèòå äî ñðûâà ãîëîâêè áîëò , çàòåì áîëò . Äëÿ îáëåã÷åíèÿ óñòàíîâêè íàêîíå÷íèêà ðåêîìåíäóåòñÿ 

èñïîëüçîâàòü ôèêñèðóþùèé èíñòðóìåíò.
 Óäàëèòå âûñòóïàþùèå íàä ïîâåðõíîñòüþ õâîñòîâèêà îñòàòêè ñîðâàííûõ áîëòîâ.

 Ðàññòîÿíèå «Z» ïîñëå çàòÿæêè äîëæíî ñîñòàâëÿòü îò 155 äî 165 ìì.
 Ïðè íåîáõîäèìîñòè îòðåãóëèðóéòå ïîëîæåíèå êàáåëüíîãî àäàïòåðà òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå «Z» íàõîäèëîñü â òðåáóåìîì 

äèàïàçîíå.

Áîëòîâîé êàáåëüíûé íàêîíå÷íèê (òèï TMBC-X)B

êàáåëüíûé àäàïòåð

ïîðÿäîê çàòÿæêè (ïîïåðåìåííî)

Ïåðåä çàòÿæêîé

Ïîñëå çàòÿæêè

êàáåëüíûé íàêîíå÷íèê
 

Z = 155 - 165

Z = 155 - 165

ñåðûé

æåëòûé

ñåðûé
æåëòûé

..

êðàñíûé
êîðè÷íåâûé

.

16-50

70-95

17

6

sw
16-50

70-95
TMBC-16.95-X

TMBC-50.150-X

TMBC-95.240-X

TMBC-120.300-X

Òàáëèöà 1. Öåíòðèðóþùèå êîëüöà Òàáëèöà 2. Èñïîëüçóåìûé èíñòðóìåíò

ñèíèé

.

TMBC-16.95-X

TMBC-50.150-X

TMBC-95.240-X

TMBC-120.300-X

L > 15 ìì

50-120

150

17

6

35-95

120
L > 15 ìì

95-185

240

19

6

95-150

185-240
L > 19 ìì

120-240

300

22

6

120-240

300
L > 19 ìì

Òèï Òèï Èíñòðóìåíò Al CuÖåíòðèðóþùåå 
êîëüöî

ìì² ìì²
16-50

70-95

120-150

185-300

50
70-95

120-150

95
120-150
185-240

16-50

70-95

120-150

185-300

35-50
70-95

120-150

95
120-150
185-240

Al Cu

ìì² ìì²
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ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÀÄÀÏÒÅÐÀ ÍÀ ÊÀÁÅËÜ

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÀÄÀÏÒÅÐÀ ÍÀ ÏÐÎÕÎÄÍÎÉ ÈÇÎËßÒÎÐ

êàáåëüíûé àäàïòåð

êîðïóñ 
àäàïòåðà

ïðîõîäíîé 
èçîëÿòîð

î÷èñòèòå

ñìàæüòå

ôèêñèðóþùèé 
âûñòóï

êîðïóñ 
àäàïòåðà

ñìàæüòå

* ÈÑÏÎËÜÇÓÉÒÅ ÒÎËÜÊÎ ÑÈËÈÊÎÍÎÂÓÞ ÑÌÀÇÊÓ ÈÇ ÊÎÌÏËÅÊÒÀ ÏÎÑÒÀÂÊÈ

 Î÷èñòèòå è ñëåãêà ñìàæüòå* ïîâåðõíîñòè Ò-îáðàçíîãî 
àäàïòåðà è ïðîõîäíîãî èçîëÿòîðà.

 Íàäåíüòå Ò-îáðàçíûé àäàïòåð íà ïðîõîäíîé èçîëÿòîð.

 Î÷èñòèòå êàáåëüíûé àäàïòåð, èçîëÿöèþ æèëû è 
êàáåëüíûé íàêîíå÷íèê.

 Ñìàæüòå* âíóòðåííþþ ïîâåðõíîñòü êîðïóñà Ò-îáðàçíîãî 
àäàïòåðà è íàðóæíóþ ïîâåðõíîñòü êàáåëüíîãî àäàïòåðà.

 Óáåäèòåñü, ÷òî áîëåå äëèííàÿ ÷àñòü Ò-îáðàçíîãî àäàïòåðà 
íàïðàâëåíà â ñòîðîíó ïðîõîäíîãî èçîëÿòîðà. ×òîáû íå 
äîïóñòèòü ñìåùåíèÿ êàáåëüíîãî àäàïòåðà âäîëü êàáåëÿ äàëüøå, 
÷åì ýòî íåîáõîäèìî, íàäåâàéòå êîðïóñ Ò-îáðàçíîãî àäàïòåðà íà 
êàáåëü î÷åíü ïëàâíî. Â êîíå÷íîì ïîëîæåíèè îñü îòâåðñòèÿ 
çàæèìíîé ÷àñòè êàáåëüíîãî íàêîíå÷íèêà äîëæíà ñîâïàñòü ñ îñüþ 
âíóòðåííåé ïîëîñòè Ò-îáðàçíîãî àäàïòåðà. Âî âðåìÿ óñòàíîâêè 
Ò-îáðàçíîãî àäàïòåðà óäåðæèâàéòå êàáåëüíûé àäàïòåð 
íà ìåñòå.

 Äëÿ áîëòîâûõ êàáåëüíûõ íàêîíå÷íèêîâ: óáåäèòåñü, ÷òî çàæèìíàÿ 
÷àñòü íàêîíå÷íèêà çàôèêñèðîâàëàñü â êîðïóñå àäàïòåðà.
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íàñàäêà 
22 ìì

äèíàìîìåòðè÷åñêèé êëþ÷ 
íà 1/2” (12,7 ìì)

äèíàìîìåòðè÷åñêèé êëþ÷ 
íà 1/2” (12,7 ìì)

äëèíà óäëèíèòåëÿ 
L ≥ 90 ìì

êîíòàêòíûé 
âèíò

 Ââåðíèòå êîíòàêòíûé âèíò â ðåçüáîâîå îòâåðñòèå ïðîõîäíîãî èçîëÿòîðà.
 Èñïîëüçóÿ äèíàìîìåòðè÷åñêèé êëþ÷ ñ íàñàäêîé íà 22 ìì, çàòÿíèòå âèíò ñ ìîìåíòîì 50 Í•ì (5 êã•ì èëè 36,9 ôóíò-íà-äþéì).
 Äëÿ òî÷íîãî ñîáëþäåíèÿ ìîìåíòà çàòÿæêè óáåäèòåñü, ÷òî íà ðåçüáå íåò ñìàçêè.

5 Î÷èñòèòå è ñìàæüòå* èçîëèðóþùóþ âñòàâêó è ïðèëåãàþùóþ ê íåé ïîâåðõíîñòü Ò-îáðàçíîãî àäàïòåðà.
6 Âñòàâüòå âñòàâêó â Ò-îáðàçíûé àäàïòåð è çàòÿíèòå ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå: èñïîëüçóÿ äèíàìîìåòðè÷åñêèé êëþ÷ ñ íàñàäêîé 

íà 22 ìì, çàòÿíèòå âèíò ñ ìîìåíòîì 30 Í∙ì (3 êã∙ì èëè 22,1 ôóíò-íà-äþéì).
 Äëÿ òî÷íîãî ñîáëþäåíèÿ ìîìåíòà çàòÿæêè óáåäèòåñü, ÷òî íà ðåçüáå íåò ñìàçêè.

íàñàäêà 
22 ìì

îñíîâíàÿ 
èçîëèðóþùàÿ 

âñòàâêà

ñìàæüòå

22ìì

22ìì

* ÈÑÏÎËÜÇÓÉÒÅ ÒÎËÜÊÎ ÑÈËÈÊÎÍÎÂÓÞ ÑÌÀÇÊÓ ÈÇ ÊÎÌÏËÅÊÒÀ ÏÎÑÒÀÂÊÈ
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NEXANS POWER ACCESSORIES GERMANY GmbH
Aplerbecker Straße 456
D-44287 ÄÎÐÒÌÓÍÄ

Òåë.: 0231-94513-0 - Ôàêñ: 0231-94513-22
sales.euromold@nexans.com

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÊÐÛØÊÈ ÇÀÇÅÌËÅÍÈÅ ÝÊÐÀÍÀ 
È ÔÈÊÑÀÖÈß ÊÀÁÅËß

çàùèòíàÿ 
êðûøêà

çàùèòíàÿ 
êðûøêà çàæèì 

ñèñòåìû 
çàçåìëåíèÿ

êàáåëüíûé 
õîìóò

ïðîâîëî÷êè 
ýêðàíà

A. Óñòàíîâêà èçîëèðóþùåé âñòàâêè BIPR áåç òî÷êè 
êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ (òîëüêî äëÿ ñåòåé äî 24 êÂ):

 Î÷èñòèòå âíóòðåííþþ ïîâåðõíîñòü êðûøêè è íàðóæíóþ 
ïîâåðõíîñòü Ò-îáðàçíîãî àäàïòåðà è èçîëèðóþùåé âñòàâêè. 
Íàäåíüòå êðûøêó íà Ò-îáðàçíûé àäàïòåð è èçîëèðóþùóþ 
âñòàâêó. Ñëåãêà îòòÿíèòå êðàé êðûøêè çà ÿçû÷îê, ÷òîáû âûïóñòèòü 
âîçäóõ èç ïðîñòðàíñòâà ïîä êðûøêîé. Êðûøêà äîëæíà áûòü 
óñòàíîâëåíà òàê, ÷òîáû ÿçû÷îê ñìîòðåë âíèç.

B. Óñòàíîâêà èçîëèðóþùåé âñòàâêè BIPA ñ òî÷êîé 
êîíòðîëÿ íàïðÿæåíèÿ (äëÿ ñåòåé äî 36 êÂ):

 Î÷èñòèòå âíóòðåííþþ ïîâåðõíîñòü êðûøêè è íàðóæíóþ 
ïîâåðõíîñòü Ò-îáðàçíîãî àäàïòåðà è èçîëèðóþùåé âñòàâêè. 
Íàäåíüòå êðûøêó íà Ò-îáðàçíûé àäàïòåð è èçîëèðóþùóþ 
âñòàâêó. Ñëåãêà îòòÿíèòå êðàé êðûøêè çà ÿçû÷îê è íàäàâèòå íà 
åå öåíòð, ÷òîáû âûïóñòèòü âîçäóõ èç ïðîñòðàíñòâà ïîä êðûøêîé 
è çàùåëêíóòü êðûøêó íà ìåñòå åå óñòàíîâêè. Êðûøêà äîëæíà 
áûòü óñòàíîâëåíà òàê, ÷òîáû ÿçû÷îê ñìîòðåë âíèç.

 Îòîãíèòå ïðîâîëî÷êè ýêðàíà ñ íàðóæíîé 
îáîëî÷êè êàáåëÿ è ñêðóòèòå èõ â æãóòû.

 Ïðèñîåäèíèòå ïðîâîäíèê çàçåìëåíèÿ è æãóòû 
ïðîâîëî÷íûõ ýêðàíîâ ê ñèñòåìå çàçåìëåíèÿ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ.
Ò-îáðàçíûé àäàïòåð è ïðîõîäíîé èçîëÿòîð 
íå äîëæíû íåñòè âåñ âñåãî êàáåëÿ.
Íåîáõîäèìî çàôèêñèðîâàòü êàáåëü 
õîìóòîì êàê ìîæíî áëèæå ê T-îáðàçíîìó 
àäàïòåðó.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
- Çàïðåùàåòñÿ îòñîåäèíÿòü Ò-îáðàçíûé àäàïòåð îò ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ, íàõîäÿùåãîñÿ ïîä 

íàïðÿæåíèåì, èëè ïîäàâàòü íàïðÿæåíèå äî ïîëíîé óñòàíîâêè Ò-îáðàçíîãî ñîåäèíèòåëÿ.
- Íå äîïóñêàéòå ïîïàäàíèÿ óãëåâîäîðîäíûõ ìàñåë èëè ðàñòâîðèòåëåé íà èñêóññòâåííûé êàó÷óê EPDM. 

Â ñëó÷àå çàãðÿçíåíèÿ ïðîòðèòå ïîâåðõíîñòü ñóõîé òêàíüþ.

êîìïàíèÿ Nexans

òî÷êà 
ôèêñàöèè

çàçåìëÿþùèé 
ïðîâîäíèê
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